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Checkliste fur die Anfrage von
M-TECS Magnet-Spannsystemen

Firma (vollstandige Adresse)

Ansprechpartner VAT-Nr.

E-Mail Telefon

Anfrage aufgenommen von (Name) Datum
Lieferbedingungen O DAP (Fracht und Verpackung gegen Berechnung) O EXW (Versandorganisation durch Abholung Kunde)
Zahlung O 30 Tage, netto O andere:
Maschine/Presse (O neue Maschine (O Nachriistung
Hersteller / Modell-Nr. / Typ Arbeitsweise der Presse O horizontal H<+H O vertikal E
SchlieBkraft [KN] (O Blechumformung M-TECS-M
Arbeitstemperatur
an der Spannplatte [°C] (O Gummimaschine M-TECS-R
Offnungskraft (falis bekannt) [kN] Q SpritzgieBmaschine M-TECS-P
Auswerferkraft (alls zutreffend)  [KN] (O andere:
DUsenanlagekraft (falis zutreffend)
bei gesffneter Form kN]
Spezielle Ausstattung Produktgruppe
Isolationsplatten O Nein Q Ja  [mm] Q IM (SpritzgieBmaschine, nur Magnetplatte)
Integrierte Heizung O Nein Q Ja Q IB (SpitzgieBmaschine, Magnetplatte + Heizung)
Vakuum-Kabelausgang Q Nein O Ja O CM (Umformpresse, nur Magnetplatte)

. Q CB (Umformpresse, Magnetplatte + Heizung)

Sonstiges

Zusatzinformation Blechumformung

Anzahl Magnetplatten
(zwei, oder nur Tisch oder nur StoBel) Arbeitshub [mm]

Rollen- oder Kugelleisten im Tisch O Ja Q Nein Geschwindigkeit  [Hub/min]
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Andere (Skizze)

Form/Werkzeug Kleinstes Werkzeug [mm] Gewicht  [kg]

GroBtes Werkzeug [mm] Gewicht  [kg]

Stahltyp Grundplatte O AISI 1020 / DIN 1.1730 oder andere:

(Grundplattenstarke min. 20 mm / 75 inch)

Leitungslangen/Schnittstelle

Elektro-
Steuerung
m E Stromversorgung EJ
A D Interface )
B = Fernbedienung
% N § A AnschlUsse Seite A
A B
B Anschlisse Seite B
Standard-Leitungsldngen A bis E O 5 Gewiinschte Leitungsldnge Am]
m
O 5m B m
O 10m C[m]
D [m]
E [m]

Schnittstelle O Euromap 70.0 Steuerung Uber Fernbedienung mit Schllsselschalter (im Lieferumfang enthalten)

O Euromap 70.1  Steuerung Uber das Bedienpanel der Maschine
Q Andere:
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